	[image: image4.wmf]General properties of 

the series

 (1)

Regulation

Test result

Impact Test 

(2)

ASTM D2794

2,5 Nm

Adhesion 

(2)

ISO 2409

GT0

Deep-drawing

ISO 1520

5 mm

Bending test 

(2)

ISO 1519

5 mm

Salt spray 

(3)

ISO 9227          1000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          2000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          3000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          4000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          5000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

Salt spray 

(4)

ISO 9227          1000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          2000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          3000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss


	Tekninen tuoteseloste



[image: image1.jpg]Powder Coatings



[image: image2.wmf]General properties of 

the series

 (1)

Regulation

Test result

Impact Test 

(2)

ASTM D2794

2,5 Nm

Adhesion 

(2)

ISO 2409

GT0

Deep-drawing

ISO 1520

5 mm

Bending test 

(2)

ISO 1519

5 mm

Salt spray 

(3)

ISO 9227          1000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          2000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          3000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          4000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          5000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

Salt spray 

(4)

ISO 9227          1000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          2000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss

ISO 9227          3000 hours

No film 

delamination

 or adhesion loss


[image: image3.wmf]Substrate

Indoor use

Outdoor use

Architecture

Aluminium

Chromate,

 Sand-blasting

-

-

Steel

Zinc Phosphate, Sand-blasting

-

-

Zinc coated steel

-

-

-












(1) All tests have been carried out on smooth glossy finishes.

(2) Tests carried out on Unichim steel panels with coating thickness of about 60 microns.

(3) Tests carried out on Bonder 26S/60/0C panels with coating thickness of about 60 microns over-painted with white polyester TGIC-free finishing.
(4) Tests carried out on sand-blasted steel (surface wrinkledness of about 60-80 microns) with primer thickness of about 100 microns over-painted with white polyester TGIC-free finishing.

Note

The information given in this Technical Data Sheet, based upon laboratory tests, is currently correct to the best of our knowledge. Since product application and conditions vary and are often beyond our control, we can guarantee only the product quality itself. In the light of continuous product improvement, ST Powder Coatings reserves the right to modify without notice the content of this technical sheet.
Print date:  04/01/06
Edition: 1
Sarja: EZ
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Tuote





EZ-658-7300-010


SINKKIPOHJAINEN EPOKSI PRIMER














Polttolämpötila: 


Polttoaika:


Kiilto 60°:


Peittokyky:


Ruiskutus:








°C


min


Units


m2/kg


-





(Katso ”Tuotteen keskeiset ominaisuudet”)


ISO 2813


Kalvonpaksuus 60(m


-





Epoksi sinkki pohjamaali tehdään korkealaatuisista raaka-aineista, jotka sopivasti valittuna antavat erinomaisen korroosiosuojan. 


Kiitos sinkkimetallin ominaisuuksille ( tärkein osa sinkkijauhemaalissa ), sinkki muodostaa vahvan suojaavan muurin korroosiota ja kemiallisia aineita vastaan. Sinkkijauhemaali antaa todella vaativissa olosuhteissa kestävän ja laadullisesti pikäikäisen suojan maalatuille tuotteille.


Sinkkijauhemaali antaa korroosiosuojan raudalle ja teräkselle, täyttäen maksimaaliset vaatimukset, jos esikäsittely on riittävän hyvä maalattavalle tuotteelle ( sinkkifosfatointi tai hiekkapuhallus ). 


Jotta saadaan erinomainen ulkonäkö maalattavalle tuotteelle ja / tai kestävä suoja ilmastoa ja UV-säteilyä vastaan, voidaan sinkkijauhemaali päälle maalata sopivalla jauhemaalilla. 





TÄRKEÄÄ: Jotta saadaan täydellinen kiinnipysyvyys sinkkijauhemaalin ja pintamaalin välille, sinkkijauhemaalia ei saa uunittaa kuin, että pinta sulaa esim.


180ºC x 5 minuutia. Täydellisesti uunitettu sinkkijauhemaali vaatii 180ºC x 20 minuuttia. Lopullinen uunitus tapahtuu tulevan pintamaalin ohjeiden mukaan.
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Hiukkas-jakautuma 





Sinkkijauhemaalin hiukkasjakautuma on keskiarvoltaan 30 - 40 micronia. Hiukkasjakautumaa voidaan muuttaa asiakkaan tarpeisiin sopivaksi.





Tyypillisiä käyttökohteita





Sinkkijauhemaalia voidaan käyttää useisiin tuotteisiin, kun vaatimuksena on korkea suoja korroosiota ja kemikaaleja vastaan. Esim:


Sähkökaapit				(     Putket


Valaistus		                            (     Puutarhavälineet


Hyllyt			               	(     Aidat


Tankit            				(     Kaasusylinterit ja tankit





Varastointi





Sinkkijauhemaali pitää varastoida kuivassa ja alle 30°C lämpötilassa
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Pinnan esikäsittely








Ennen maalausta  tuotteet täytyy esikäsitellä riittävän hyvin, riipuen pinnanlaadusta, lopullisesta käytöstä tai muun ohjeen mukaan. Seuraavassa muutamia vaihtoehtoja esikäsittelyyn.
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Epossipoliesteri

		

		Proprietà Generali della Serie (1)				Norma		Esito Test

		Impact Test (2)				ASTM D2794		2,5 Nm

		Adesione (2)				ISO 2409		GT0

		Imbutitura (2)				ISO 1520		5 mm

		Piegatura (2)				ISO 1519		5 mm

		Nebbia Salina Neutra (3)				ISO 9227		500 ore senza distacco del film

		Camera Umidostatica (3)				DIN 50017		500 ore senza distacco del film o blistering

		Acetone				100 doppie passate con batuffolo di cotone		È   Scarsa Resistenza

		Alcol Etilico				100 doppie passate con batuffolo di cotone		Ç Eccellente Resistenza

		Metiletilchetone				100 doppie passate con batuffolo di cotone		È   Scarsa Resistenza

		Percloroetano				100 doppie passate con batuffolo di cotone		È   Scarsa Resistenza

		Toluene				100 doppie passate con batuffolo di cotone		˜  Limitata Resistenza

		Tricloroetano				100 doppie passate con batuffolo di cotone		È   Scarsa Resistenza

		Xilene				100 doppie passate con batuffolo di cotone		˜  Limitata Resistenza

		Acido Acetico				Immersione del film per 30 giorni		Ç Eccellente Resistenza

		Acido Citrico				Immersione del film per 30 giorni		Ç Eccellente Resistenza

		Acido Cloridrico				Immersione del film per 30 giorni		Ç Eccellente Resistenza

		Acido Fosforico				Immersione del film per 30 giorni		Ç Eccellente Resistenza

		Acido Lattico				Immersione del film per 30 giorni		Ç Eccellente Resistenza

		Acido Solforico				Immersione del film per 30 giorni		Ç Eccellente Resistenza

		Idrato d'Ammonio				Immersione del film per 30 giorni		È   Scarsa Resistenza

		Idrato di Sodio				Immersione del film per 30 giorni		È   Scarsa Resistenza





Zincante

		

		General properties of the series (1)				Regulation		Test result

		Impact Test (2)				ASTM D2794		2,5 Nm

		Adhesion (2)				ISO 2409		GT0

		Deep-drawing				ISO 1520		5 mm

		Bending test (2)				ISO 1519		5 mm

		Salt spray (3)				ISO 9227          1000 hours		No film delamination or adhesion loss

						ISO 9227          2000 hours		No film delamination or adhesion loss

						ISO 9227          3000 hours		No film delamination or adhesion loss

						ISO 9227          4000 hours		No film delamination or adhesion loss

						ISO 9227          5000 hours		No film delamination or adhesion loss

		Salt spray (4)				ISO 9227          1000 hours		No film delamination or adhesion loss

						ISO 9227          2000 hours		No film delamination or adhesion loss

						ISO 9227          3000 hours		No film delamination or adhesion loss





Foglio3
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Foglio1

		Substrate		Indoor use		Outdoor use		Architecture

		Aluminium		Chromate, Sand-blasting		-		-

		Steel		Zinc Phosphate, Sand-blasting		-		-

		Zinc coated steel		-		-		-
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